Инженерный вестник Дона[image: image1.png]X 9~ ™=

pacyer - konnaxlsx - Microsoft Excel

e T ——
% Bupesans . - . ) "
Gatin RETRRV N $ Sinepenocrec Osunis - g [ ooemmmi
o atamposan - N e , et °
crasus XK ou- -A- 55 Osveamms wrowecrims suewtpe - | B3+ % 000 | % % Yoroseoe oopuamuposars Xopouwwid
" < oopuar no ospasy i-/E-(2-A Eosmen sempe - 53 | popuammpossne xaerasmny+ o
Sy0ep obuen wpnor [ dncno Crum
R31C21 - £
T 2 B s 5 G 7 0 0 o I = 5
X [ rTTe—
o - Tipocrons
Baiesosame opraman OO0, jonnocts | gonge [OnCPImEMOCT Juanaon| Macca | M |ocnomsonarms| Hazemoce| Pessommo- | Cromsocmste |Commecrnt| Cymen
2 swenepra rosasaren| % (TOMOSH B ragapum | | (OB » [npromsocn| mosssrem: | cmc3BM |
3 smrepdeiic)
s % % s | % s % % % % i X
5 T 2 3 3 B 3 7 s 5 To T i) 5
[T e e———
& votomui Tpyaa r.Caparon
7 Havammm saGopatopi Copomamemi EA 10 10 10 10 10 10 10 10 10 5 0 [ 10s
[T ——
5 meyas rHosoctuper
PR ——— 7 0 0 0 0 00 0 v O 5 O 51
10 Benyuattmosenep Mormnep ATL 5 10 10 10 10 3 10 0 1 1 1 1
[l e p——
Tafoparopus uceneaomai yeaom Tpya
11 rHosocutuper:
P s——— = T I o [ o T - T 5 [ ® [ o = T s %
000 llewp xaccraan, raboparopus nccaezomamt
e —
P ———Y |- T T o [ o [ o [ o [+ [ o [ = T s 0
I ———
15 yeaosuii yza w oxpysstomei: cpeat rlpryrers
T ———— . ——
onomr peop! 5 5 s 7 n 9 3 10 5 7 3 o
15 CB.
fil—— 0 0 5 0 5 5 5 0 0 0 7 =

[T — e —
«@arctop», aabopatopus neceA0Bam yeT0BWH TPYAL
18 u oxpyaatomeit cpeut, r-Kopoes




, №3 (2017)

ivdon.ru/ru/magazine/archive/n3y2017/4286


Применение экспертного метода при выборе измерительной аппаратуры для проведения специальной оценки условий труда 

А.В. Борисова, Т.А. Финоченко
Ростовский государственный университет путей сообщения
Аннотация: В научной статье рассмотрена проблема приборно-методического обеспечения работ по специальной оценке условий труда. В работе представлен подход к выбору измерительной аппаратуры для проведения измерений вредных производственных факторов, в основе которого положен метод экспертных оценок. Приводятся результаты исследований применения экспертного метода по определению возможности использования для проведения специальной оценки условий труда на рабочих местах машиностроительного предприятия группы приборов для оценки физических и химических факторов. Представлены рекомендации по оснащению приборной базой лабораторий, выполняющих работы по спецоценке в условиях предприятий машиностроения.
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В соответствии с международным стандартом [1]  приоритетным направлением национальной государственной политики в области охраны труда является обеспечение безопасной и здоровой рабочей среды за счет модернизации производства. Ключевым элементом, позволяющим выявить архаичные производства с устаревшими технологиями, оказывающими негативное влияние на здоровье работников,  является специальная оценка условий труда (далее СОУТ) [2]. 
Методология проведения СОУТ включает идентификацию потенциально опасных и вредных производственных факторов (далее ОВПФ) с последующим проведением измерений идентифицированных параметров [3].
Для проведения инструментальных измерений параметров ОВПФ в рамках СОУТ работодателем привлекается специализированная организация, имеющая в своем составе аккредитованную испытательную лабораторию, на которую законодательно возложена ответственность за достоверность и качество результатов измерений (Федеральный закон от 28.12.2013 г. №426-ФЗ «О специальной оценке условий труда». URL: rosmintrud.ru/docs/laws/114). 

Учитывая широкое разнообразие измерительной аппаратуры отечественного и зарубежного производства, близкой по технико-эксплуатационным показателям, возникает проблема приборно-методического обеспечения работ по специальной оценке условий труда, удовлетворяющего области аналитических задач испытательной лаборатории и государственным требованиям к выполнению данных работ.
Для решения поставленной задачи предлагается методика выбора приборного оборудования, в основу которой положен метод экспертных оценок [4-5]. Метод экспертных оценок относится к неформальным методам, которые, в отличие от известных формальных методов (например, статистических, методов линейного программирования), не сводятся к реализации некой формальной процедуры расчета [6-7].

Алгоритм процесса выбора средств измерений, изложенный в методике, представлен в работе [8].
Для реализации экспертного метода проведена оценка возможности использования лабораторией в целях специальной оценки условий труда группы приборов для измерения физических и химических факторов на рабочих местах машиностроительного производства.
 Перечень приборов определен в результате анализа основных технологических процессов – источников ОВПФ, а также существующих средств измерений, преимущественно используемых испытательными лабораториями, выполняющими исследования условий труда[9-10].  
Методом ранговой корреляции установлена весомость каждого параметра, для чего составляются анкеты опроса, в которых указываются критерии выбора [4-5,8]. 
По результатам опроса проводится ранжирование критериев [ ]. Для автоматизации расчетов при выполнении ранговой корреляции и удобства представления итоговых данных процесс ранжирования критериев выбора приборов разработана программа в формате MS Ехсеl.
На рисунках 1  и 2 представлены скриншоты  экспертной и расчетной частей программы для ранжирования критериев выбора приборов.
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Рис. 1 – Экспертная часть программы ранжирования критериев выбора 
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Рис. 2 – Расчетная часть программы ранжирования критериев выбора 
По результатам ранжирования критериев построена ступенчатая диаграмма, позволяющая визуализировать итоговые данные (рисунок 3).
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Рис. 3 – Диаграмма ранжирования критериев выбора приборного оборудования

Для определения степени влияния каждого из критериев Хi на выбор прибора определены категории параметров: ведущие, существенные, менее значимые.   

С учетом полученных количественных характеристик каждого из критериев Хi заданы условия их отнесения к соответствующей категории:

– при условии  Хi >180 критерий относится к ведущим;

– при условии  150 < Хi<180  критерий относится к существенным;

– при условии   Хi< 150 критерий относится к менее значимым.

На основании приведенной диаграммы, с учетом лимитирующего параметра – наличие прибора в государственном реестре средств измерений,  определено, что при выборе прибора:

– к ведущим параметрам следует отнести диапазон измерений, точность прибора;

– к существенным – надежность, простота использования, оперативность получения данных, количество показателей;

–     менее значимым – масса и габариты, ремонтопригодность, степень отработанности технологии, стоимостные показатели, совместимость с ЭВМ.

С учетом полученных ведущих и существенных параметров выбора приборов сформированы рекомендации по техническому оснащению испытательной лаборатории, выполняющей работы по специальной оценке условий труда на рабочих местах предприятий машиностроения (рисунок 4).
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	Определяемый показатель
	Измерительное оборудование


[image: image4.png]BO3IVX e —— Tasoanamusatop
PABOUEIT BEIUECTE H COCAMHEHM, 23posoeit TAHKAQ®)
SOHBI )| mpemymecTsenso guporemmoro |
v acficrsnz (ATIOT)
Bubpoaxycrmiecxite Amammsatop
o axropst ] Oxomama
o 11045
?
o B —
‘;‘ [  =ermsmsoro monx S0Tm Lagpozoit
> mveprTeTs
I13-80-EH 500
o L Hanprxentocts
I 3TEKTPOCTATHIECKOTO TTOTA
c
T
B Texmepatypa osayxa Hoveprrens
E OmocHTeTsHAR BTIHOCTS mapaverpos
H P S — |  smxpoxmniara
H G OxoTepria-ly
A
5
|| Cxopocts sosaymmmx motoxos Tepuoasesoxerp
«TTM-2_04-DIN»
(13 | | Hexyccrsennan ocpemenmocrs | [ Jhoxeyerp
«Bronair-0ly
E
N L Vo-meryeane VO-pazoverp
" cApryc 06/1»
L HK-natyrenne |, Pamoven
«Apryc-03»





Рис. 4 – Приборное обеспечение работ по специальной оценке условий на рабочих местах предприятий машиностроения
Представленный на рисунке 4 приборный комплекс, сформированный в результате применения метода экспертных оценок, позволяет оперативно с необходимой точностью проводить измерения параметров ОВПФ, является одной из модификаций функциональной схемы мобильного контрольно-измерительного комплекса, представленного ранее в работе [11].
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